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Forma )
Semestr zaliczenia Wykfad Cwiczenia |Laboratorium ll(_aboratorlum Projekt Seminarium
omputerowe
(©12Z)
2,3,4,5 0] 15 0 0 0 0 0

*O - zaliczenie na oceng, Z — zaliczenie bez oceny

Cele przedmiotu

Kod Opis celu
Cell Poszerzenie wiedzy na temat klasycznych technik obrébki materiatow
konstrukcyjnych.
Cel2 Poszerzenie wiedzy na temat budowy i eksploatacji nowoczesnych obrabiarek
skrawajacych.
Cel3 Nabycie umiejetnosci doboru i optymalizacji parametréw obrébki.
Efekty uczenia sie
Symbol
Opis efektu uczenia sie efektu L
Kod z uwzglednieniem specyfiki dyscypliny uczenia sie Sposoby weryfikacji
w SD PK
EFEKTY W ZAKRESIE WIEDZY
Doktorant zna i rozumie zasady stosowania AKtywnosé na
klasycznych technik obrébki materiatow E_WO01, YW
EUW1 . . . zajeciach, ocena
konstrukcyjnych i budowe narzedzi E_WO02 -
- Z prezentacji referatu.
obrébkowych.
Doktorant zna i rozumie budowe i zasady E WOL Aktywnos¢ na
EUW?2 | eksploatacji nowoczesnych obrabiarek E_WOZ’ zajeciach, ocena
skrawajacych. - z prezentacji referatu.

EFEKTY W ZAKRESIE UMIEJETNOSCI
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: . Co Aktywnos$¢ na
EUUL Doktorar_1t potrafi dobra¢ odpowiednie parametry E_UO01 | zajeciach, ocena
skrawania. -
z prezentacji referatu.
Doktorant potrafi zaplanowac¢ przeprowadzenie Akt s
. o e ywnos¢ na
procesu wytwarzania z umiejetnoscig doboru T
EUU2 NN . . E_UO1 | zajeciach, ocena
odpowiednich narzedzi i oprzyrzgdowania -
: z prezentacji referatu.
technologicznego.
EFEKTY W ZAKRESIE KOMPETENCJI SPOLECZNYCH
Doktorant jest gotéw do krytycznej oceny s
wynikéw badan dotyczgcych procesow obrobki Ak_tyvs_/nosc na
EUK1 L ! . E_KOl1 | zajeciach, ocena
materiatow konstrukcyjnych opisywanych -
: ) z prezentacji referatu.
w literaturze tematycznej.
Doktorant jest gotéw do uznawania znaczenia Aktywnos¢ na
EUK2 | wiedzy na temat budowy i eksploatacji E_KO3 | zajeciach, ocena
nowoczesnych obrabiarek skrawajgcych. Z prezentacji referatu.
Tresci programowe
L Tresci Efekty uczenia sie Liczba
P resci dla przedmiotu godzin
WYKLAD
Charakterystyka obrébki ubytkowej. Kinematyka
obroébki. Klasyfikacja metod i technik obrébkowych
W1 | (toczenie i wytaczanie, przecigganie, wiercenie, EUW1, EUU1, EUK1 2
pogtebianie i rozwiercanie, frezowanie, obrébka
uzebien, gwintowanie, obrébka scierna).
Charakterystyka warstwy skrawanej. Mechanika
Wo | Procesu skrawanlg. Sity, pracai C|ep+o w procesaph EUW1, EUUL, EUK1 5
obrobki ubytkowej. Metody optymalizacji warunkéw
obrobki.
Powtoki ochronne na narzedziach. Metoda PVD
W3 | (Phisical Vapour Deposition) i CVD (Chemical Vapour | EUW1, EUU2, EUK1 1
Deposition).
Zastosowania systemow HPC (High Pressure Coolant)
i MLQ (Minimal Liquid Quantity) w obrébce wiérowe;. EUW1, EUU2, EUK1,
w4 . o . 2
Wykonywanie czesci o zaawansowanym ksztatcie na EUK?2
obrabiarkach sterowanych numerycznie.
W5 Narzedzia mechatroniczne w obrébce widrowe;j. EUW?2, EUU2, EUK1, >
Nowoczesne metody napedu narzedzi obrotowych. EUK2
Obrabiarki skrawajgce klasyczne i sterowane
W6 | numerycznie: definicja, uktad roboczy, napedowy, EUW2, EUU2, EUK2 2
ksztattowania, geometryczny.
Uktady kinematyczne wieloosiowych obrabiarek
W7 | skrawajgcych do metali i innych maszyn EUW2, EUU2, EUK2 2
technologicznych sterowanych numerycznie.
Uktady pomiarowo kontrolne przemieszczenia
ws || potozenia w obrabiarkach CNC, liniaty przyrostowe EUW2, EUU2, EUK2 >

i absolutne, enkodery. Pomiary narzedzi i przedmiotu
obrabianego.

Bilans punktéw ECTS

ROZLICZENIE GODZIN

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin (45 min) po$wieconych na
realizacje rodzaju zaje¢

GODZINY KONTAKTOWE Z NAUCZYCIELEM AKADEMICKIM
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Godziny wynikajgce z programu ksztatcenia 15

Konsultacje 1
Egzamin / zaliczenie 2
GODZINY BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA AKADEMICKIEGO
Samodzielne studiowanie tematyki zaje¢ 8
Przygotovy_anie refe_(atu, raportu, projektu, 4
prezentacji, dyskusji
BILANS PUNKTOW ECTS

taczna suma godzin 30
Liczba punktéw ECTS 1

Wymagania wstepne

Lp. Wymagania
1 Brak.
Warunki zaliczenia / sposéb obliczania oceny kohncowej
Lp. Opis
WARUNKI ZALICZENIA
Obecnoé¢ na 75% zajec.
Przedstawienie referatu.
SPOSOB WYZNACZENIA OCENY KONCOWEJ
Ocena z zaliczenia prezentowanego referatu z uwzglednieniem obecnosci.
Dodatkowe informacje
Brak.
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