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Dziedzina ksztatcenia

Nauki inzynieryjno-techniczne

Dyscyplina ksztatcenia

Inzynieria mechaniczna
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Rodzaj zajeé¢, liczba godzin w planie studiow

Forma )
Semestr zaliczenia Wyktad Cwiczenia |Laboratorium Ik_aboratorlum Projekt Seminarium
omputerowe
(O12)*
2,3,4,5 @] 15 0 0 0 0 0

*Q - zaliczenie na ocene, Z — zaliczenie bez oceny

Cele przedmiotu

Kod Opis celu
Cell Zapoznanie ze zjawiskami fizycznymi wykorzystywanymi w obrébkach erozyjnych
i przyrostowych.
Cel2 Zapoznanie z najwazniejszymi metodami i mozliwosciami technologicznymi obrobek
erozyjnych i przyrostowych.
Efekty uczenia sie
Symbol
Opis efektu uczenia sie efektu S
Kod z uwzglednieniem specyfiki dyscypliny uczenia sie Sposoby weryfikacji
w SD PK
EFEKTY W ZAKRESIE WIEDZY
Doktorant potrafi scharakteryzowa¢ obroébki Aktywnos$¢ na
Lo . E_WO01, T
EUWL1 | erozyjne i przyrostowe oraz podaé = zajeciach,
I L : E_WO02 :
najwazniejsze wskazniki technologiczne. - prezentacja.
Student potrafi opisa¢ podstawowe zjawiska Aktywnos$¢ na
: . E_WO01, 7
EUW?2 | fizyczne wykorzystywane w procesach obrébek E W02 zajeciach,
erozyjnych i przyrostowych. - prezentacja.
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EFEKTY W ZAKRESIE UMIEJETNOSCI

EUUL Stu<’jent potrafi_ poda_é przyktady zastosowania E_U01 | Prezentacia, dyskusja.
obrébek erozyjnych i przyrostowych.
Student potrafi dokonaé i uzasadni¢ wybor
EUU2 | stosownej technologii erozyjnej lub przyrostowej E_UOl1 | Prezentacja, dyskusja.
dla wybranego wyrobu.
EFEKTY W ZAKRESIE KOMPETENCJI SPOLECZNYCH
Doktorant potrafi wskaza¢ i uzasadnié
EUK1 mozliwoéci zastosowana qbr(?bek grozyjnych E KO3 | Dyskusja.
I przyrostowych w zagadnieniu zwigzanym
z tematykg realizowanej pracy doktorskie;.
Tresci programowe
Lp. Tresci Efekty uczen_ia sie Liczb_a
dla przedmiotu godzin
WYKLAD
W1 | Specyfika obrébek erozyjnych. EUW1 2
EUW1, EUW2
W2 | Termiczne obrobki erozyjne. EUU1, EUU2 3
EUK1
EUW1, EUW2
W3 | Chemiczne i elektrochemiczne obrobki erozyjne. EUU1, EUU2 2
EUK1
EUW1, EUW2
W4 | Mechaniczne obrébki erozyjne. EUU1, EUU2 2
EUK1
EUW1, EUW2
W5 | Specyfika wytwarzania przyrostowego. EUU1, EUU2 1
EUK1
EUW1, EUW2
W6 | Technologie wytwarzania przyrostowego. EUU1, EUU2 3
EUK1
: . . . EUW1, EUW2
W7 Zasady projektowania modeli do wytwarzania EUU1. EUU2 5
przyrostowego.. EUK1

Bilans punktéw ECTS

ROZLICZENIE GODZIN

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin (45 min) po$wieconych na
realizacje rodzaju zaje¢

GODZINY KONTAKTOWE Z NAUCZYCIELEM AKADEMICKIM

Godziny wynikajgce z programu ksztatcenia 15
Konsultacje 2
Egzamin / zaliczenie 1

GODZINY BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA AKADEMICKIEGO

Samodzielne studiowanie tematyki zaje¢

8

Przygotowanie referatu, raportu, projektu,
prezentacji, dyskusji

4
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BILANS PUNKTOW ECTS

taczna suma godzin 30

Liczba punktéw ECTS 1

Wymagania wstepne

Lp. Wymagania

1 Brak.

Warunki zaliczenia / sposo6b obliczania oceny koincowej

Lp. Opis

WARUNKI ZALICZENIA

1 Obecnos¢ na 80% zajec.

Przedstawienie referatu.

SPOSOB WYZNACZENIA OCENY KONCOWEJ

Ocena z prezentacji.

Dodatkowe informacje

Zakres tematyczny wyktadu, w tym stopien zaawansowania omawianych zjawisk i procesow
uwzglednia zakres wiedzy w nabytej przez doktorantow we wczesniejszych etapach
ksztatcenia.
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